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Zatacznik nr 3 do zapytania ofertowego: specyfikacja dostaw i ustug

Specyfikacja dostaw i ustug

I. Informacje wstepne

Niniejsza specyfikacja okresla wymagania funkcjonalne i techniczne w zakresie dostawy linii
do obrébki szkta w ramach projektu pn.
,Wdrozenie nowego innowacyjnego produktu w firmie F.H.U.P. DOMREX
Jacek Rupar”

1. Realizacja zakresu zaméwienia musi by¢ wykonana w oparciu o obowigzujace przepisy,
przez Dostawce posiadajgcego stosowne doswiadczenie, uprawnienia i potencjat
wykonawczy oraz osoby o odpowiednich kwalifikacjach i doswiadczeniu zawodowym.

2. Zamawiajagcy wymaga aby wszystkie urzadzenia linii do obrébki szkita dostarczone
w ramach realizacji umowy byla sprzetem nowym, nie uzywanym (dostarczanym)
wczesniej w innych projektach i wyprodukowanym nie wczesniej niz w 2019r.

Dostawca jest zobowigzany do skalkulowania wszelkich kosztow zwigzanych z:
— dostawa, wraz z pierwotnym uruchomieniem linii w miejscu docelowym tj. miejscowosé

37-114 Biatobrzegi 3g, (podkarpackie).

Ogélne wymagania obstugi gwarancyjno-serwisowej w zakresie dostaw

-~ Wszystkie elementy wchodzace w skiad przedmiotu zamoéwienia powinny by¢ objete

gwarancja.

- Zamawiajacy wyklucza stosowanie w dostarczonych urzgdzeniach dedykowanych
czeséci zamiennych (a w szczegdlnosci czesci i ukiadow elektronicznych
i pneumatycznych)

— W okresie gwarancji Dostawca zobowigzany jest zapewni¢ Zamawiajgcemu:

e usuwanie wszelkich wad i nieprawidiowosci powstatych na wskutek standardowej
i zgodnej z przeznaczeniem eksploatacji przedmiotu zaméwienia

e przyjmowanie zgtoszen serwisowych w godzinach 8.00-16.00 (faks lub e-mail)
z mozliwoscig zgtaszania awarii bezposrednio u producenta (na wypadek braku
reakcji serwisowej ze strony Dostawcy)

e rozpoczecie naprawy, najpdzniej w ciggu 48 godz., od momentu zgloszenia
usterki - dostep do bezposredniego wsparcia technicznego producenta:
—  Jezeli w trakcie trwania gwarancji, istnieje koniecznos$¢ wykonywania ptatnych
okresowych  przeglagdéw gwarancyjnych, wowczas przeglady te bedg
wykonywane na koszt Dostawcy.

Jezeli w opisie przedmiotu zaméwienia znajdujg sie jakiekolwiek znaki towarowe, patent, czy
pochodzenie — nalezy przyigé, e Zamawiajgcy podat taki opis ze wskazaniem na typ
i dopuszcza skiadanie ofert réwnowaznych o parametrach techniczno — eksploatacyjno -
uzyvtkowych nie gorszych niz te, podane w opisie przedmiotu zaméwienia.
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Dostawca, ktéry powoluje sie na rozwigzania réwnowazne opisywane przez Zamawiajgcego
jest obowigzany wykazaé, ze oferowane przez niego dostawy, ustugi speiniajg wymagania
okreslone przez Zamawiajaceqgo".

Il. Opis przedmiotu zaméwienia:
Minimalne parametry techniczne urzadzen:
1. Linia kombinowana do rozkroju szkta w sktad, ktérej wchodzg:

1.1 Automatyczny stét do rozkroju szkta monolitycznego (1 szt.)

Charakterystyka techniczna:

¢ grubosc¢ ciecia szkta — min. 3 mm do 19 mm,

e minimalny format cigtego arkusza szkta 1000x500 mm,

* maksymalny format cigtego arkusza szkta 6100x3350 mm,

e naped wosiach X , Y — SERWA LINIOWE

e predkos$c ciecia do 200m/min,

e 1gczna moc zainstalowania — 18 kW,

* Zzasilanie sprezonym powietrzem o ci$nieniu 7 bar.,

* maksymalne zuzycie powietrza 1100 NL/min.,

¢ czujnik obecnosci szkia.

e szlifierka migkkiej powtoki.

e automatyczne pozycjonowane arkusza szkia.

e ciecie ksztattow

e blat stotu pokryty filcem,

* system prowadnic i napgdu zabezpieczony przed zabrudzeniem,

* prowadnice oraz listwy zebate hartowane powierzchniowo,

* sita nacisku zadawana automatycznie poprzez zadanie parametrow
w uktadzie CNC,

* gtowica tngca obracajgca sig zgodnie z kierunkiem ciecia,

1.2 Stanowisko tamania szkta monolitycznego (1 szt.)

Charakterystyka techniczna:
e Kkonstrukcja szkieletowa,

» stot wyposazony w 3 tamacze poprzeczne i 2 wzdtuzne,

* stét posiadajgcy poduszke powietrzng utatwiajgcg przemieszczanie szkia,

e stét posiadajgcy ramiona uchylne pomagajace w roztadowaniu duzych
formatek szkia

 sterowanie tamaczami i wentylatorem za pomocg pedatow,

e grubos¢ tamanego szkta min. 3 mm do 19 mm,

e max rozmiar szkta 3300 x 6100 mm,
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wysoko$é robocza dostosowana do wysokosci stotu,
tapy roztadowcze.

1.3 Stét do ciecia szkla warstwowego VSG (1 szt.)

Charakterystyka techniczna:

stot z konstrukcjg szkieletowa,

stét wyposazony w system czujnikow (elektroniczne i mechaniczne),

blat przystawki pokryty filcem o grubo$ci min. 4mm,

olej podczas cigcia dozowany automatycznie na oba kotka jednoczesnie.
ciecie obustronne,

tamanie ciecia gérnego - rolka tamigca,

lamanie ciecia dolnego — listwa tamigca,

separowanie tafli — noz tnacy,

nastawialne parametry czas nagrzewania; czas separacji, opoznienie
rozcinania w zaleznosci od grubosci cietego szkia VSG.

nagrzewanie miejsca cigcia poprzez zespot promiennikow

max grubos¢ cietego szkta VSG 12 mm (6mm-+folia+6mm),

max szerokos$é ciecia 4000 mm wraz z automatycznym odseparowaniem,
max szeroko$é ciecia 6000 mm dla cigcia manualnego bez odseparowania,
przystosowany do precyzyjnego cigcia obustronnego

wysoko$é robocza dostosowana do wysokosci stotu,

predko$é transportu szkta - dostosowywana do stotu

Stét wyposazony w listwe z przyssawkami do automatycznego rozciggania folii
PVB celem separacji tafli.

tgczna moc zainstalowania ~ 17kW

napiecie zasilania — 400V, 50Hz

zasilanie sprezonym powietrzem o ci$nieniu min. 6 bar.,

funkcja cigcia manualnego i automatycznego,

Wskaznik laserowy — do cigcia ksztattow.

Szlifowanie miekkiej powtoki.

stét posiadajgcy ramiona uchylne pomagajace w roztadowaniu duzych
formatek szkia,

stét posiadajgcy poduszke powietrzng utatwiajgcg przemieszczanie szkia,

1.4 Stét do automatycznego manipulowania (1 szt.)

Charakterystyka techniczna:

stét w petni zautomatyzowany

grubosé obrabianej szyby — min. 3 mm do 12 mm,
maksymalny format szkta 6100x3300 mm,
predko$¢ posuwu na pasach do 40 m/min,
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predkos¢ posuwu szkia na poduszce do 40 m/min,

napigcie zasilania — 400V, 50Hz,

tgczna moc zainstalowania — 10 kW,

zasilanie sprezonym powietrzem o ci$nieniu min. 6 bar.,

maksymalne zuzycie powietrza 1100 NL/min.,

wyposazony w czujnik obecnosci szkla.

wyposazony w automatyczne pozycjonowane arkusza szkta.

zewnetrzne krawedzie stotu wykonane z twardego drewna,

blat stotu pokryty filcem o grubo$ci min. 4mm,

stét wyposazony w system rolek stuzacych do poziomego transportu szkia
eliminujgce zarysowania na szkle

system prowadnic i napedu zabezpieczony przed zabrudzeniem,
prowadnice oraz listwy zebate hartowane powierzchniowo,

na moscie wyposazony w ssawki transportujgce szkto,

na moscie wyposazony w zderzaki oporowe do manualnego rozkroju szkta

1.5 Ladowarka suwnicowa pétbramowa (1 szt.)

Charakterystyka techniczna:

tadowarka posiadajgca konstrukcje szkieletowa,

tadowarka posiadajgca 6 ramion wyposazonych w przyssawki do
jednostronnego pobierania z reczng mozliwoécig korygowania ilogci czynnych
ssawek,

tadowarka wyposazona w podwdjny system czujnikéw (elektroniczne
i mechaniczne),

grubosc¢ obrabianego szkta min. 3 mm do 19 mm,

rozpietosé belki nosnej 12800 mm.

maksymalny rozmiar obrabianego szkta 3300 x 6100 mm,

minimalny rozmiar obrabianego szkfa 1800 x 2500 mm,

maksymalny udzwig 1000 kg.

System ssawek jednostronnych

Mozliwos¢ w trybie recznym odstawienie odpadow uzytecznych na stanowisko
magazynowe

Obstuga aktualnej powierzchni magazynowej z mozliwoscig obstugi
rozbudowanej czesci magazynowe;j

Mozliwo$¢ pobierania z piramidy stacjonarnej

Wyposazona w system przenoszenia pakietéw szkta o udzwigu 5t.

1.6 Stét podawczy (1 szt.)

Charakterystyka techniczna:

stét jednostronnie uchylny — podnoszony hydraulicznie,
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o stét posiadajgcy konstrukcje szkieletowa,

o stét wyposazony w podwaojny system czujnikéw (elektroniczne i mechaniczne),

o stét posiada zespdt rolek transportowych stuzacych do poziomego transportu
szkia,

 grubo$é obrabianego szkta min 3 mm do 19 mm,

e rozmiar obrabianego szkta 3300 x 6000 mm,

o predkosé transportu szkia - dostosowana do stotu odbiorczego

e stot poruszajacy sie po torowisku w pozycji poprzecznej — obstugujac 2 linie
tngce.

¢ Mozliwosé recznego sterowania przejazdu i podnoszenia

1.7 Automatyczny magazyn szkta (1 szt.)

Charakterystyka techniczna:
¢ maksymalny format szkta 6100x3300 mm,

o szerokos$éi potek zatadowczych
- statej 1 szt. po 360mm max. obcigzenie 20 t.
- przesuwnej - 3 szt. po 650mm max. obcigzenie 20 t.
- przesuwnej - 8 szt. po 360mm max. obcigzenie 12 t.
- przesuwnej - 11 szt. po 180mm max. obcigzenie 6 t.

e kat pochylenia stojakéw 5°,

¢ max. dlugo$¢ magazynu ~ 11800 mm.

e szeroko$¢ magazynu — 5760 mm.

e Waga magazynu ~ 17 000 kg

e Naped magazynu hydrauliczny

Linia do szyb zespolonych w skiad, ktérej wchodza:

2.1 Automatyczna linia do szyb zespolonych z warstwg Low-E oraz
wypetnieniem gazowym (1 szt.)

Charakterystyka techniczna:

e Urzadzenie wyposazone w myjke pionowa, szczotki automatycznie
dostosowujace sie do grubosci szkta, niezalezne zbiorniki ze stali nierdzewnej
przeznaczone do mycia i plukania, suszarke sktadajaca sie z obwodu
zamknietego wentylatoréw elektrycznych z filtrem powietrza, system filtrow
piaskowych, prase gazujaca automatycznie dostosowujaca sie do grubosci
szkia, stacje naktadania ramki dystansowej i drukarke etykiet,

e Grubo$é obrabianego szkta min 3 mm do 12 mm

e Czujnik Low-E na wejsciu do myjki,

e Grubo$é zespalanego pakietu min 12mm do 75mm

e Zespalanie pakietow jedno i dwukomorowych,
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 Zespalanie pakietéw ze stepowanym szktem (4-ro stronnie),

e Napetnianie gazem ponad 90%,

* Min. rozmiar zespalanego pakietu szkta min. 260 mm x 380 mm
* Max. rozmiar zespalanego pakietu szkta 2440 mm x 5000 mm

e Zasilanie AC380V 3P 50Hz
¢ Moc catkowita 55kW
e Emisja hatasu ponizej 70 dB

Dodatkowe wyposazenie:
System kontroli, Inverter, Przekaznik, Sensory, Ekran dotykowy, Servo, Max.
obcigzenie linii 150 kg/lm, Przekaznik liniowy, System pneumatyczny.
Mozliwos¢ stepowania szka (4 stepy), napemiania gazem, potrojne szkio.

2.2 Automatyczny robot do tiokolowania szyb zespolonych (1 szt)

Charakterystyka techniczna:
Automatyczny robot uszczelniajgcy wykonujacy ostateczne  uszczelnienie
izolacyjnych  paneli szklanych, zapewniajac dokladne uszczelnienie katéw
| zapewniajgc wysokg predko$é robocza. Wyposazone w system scalania, system
transportu, system kontroli dozowania uszczelnien, system kontroli gtebokosci
uszczelnien,

e Funkcja autodiagnostyki i alarmu

e Precyzyjny transport szkla

e Opcje:

e Obrébka pakietéw jedno i dwukomorowych

¢ Obrobka pakietéw ze stepowanym szktem (4-ro stronnie)
Dane techniczne:

e Grubos¢ obrabianych pakietéw min. 12 - 75mm

¢ Min. rozmiar obrabianego szkta min 300 mm x 500 mm
e Max. rozmiar obrabianego szkta 2440 mm x 5000

¢ Predko$¢ zespolenia min. 5-40m/min.

e Glebokos¢ zespolenia min. 3 — 18mm

e Max. Waga szkta 800kg

e Zrédto zasilania AC380V 3ph 50Hz

e Moc catkowita 18kw

e Cisnienie powietrza 8kgf/cm?2

2.3 Automatyczna gietarka do ramek dystansowych (1 szt.)
Charakterystyka techniczna:

» Caly system sterowany za pomocg ekranu dotykowego (+ 0,3 mm)
e Sterowany cyfrowo, wyposazony w serwomotor
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 Urzadzenie do automatycznego wykrywania szerokosci przektadki

e Urzadzenie do zasysania przektadki dystansowej

e Urzadzenie wygina aluminium, stal nierdzewng i tworzywa sztuczna

e Automatyczne potaczenie przektadki

e Rozmiar przektadki: min. 6mm ~ 21mm / 4 Step Station

e Tryb automatyczny / reczny

e Predko$é podawania: min. 40 m / min

¢ Automatyczne tadowanie i potgczenie

« kontrola wszystkich narzedzi z ekranem dotykowym i programem PLC

o Mozliwosé przekodowania monitorowania biezgcej wielkosci produkgji i latwe]
obstugi

e Funkcja autodiagnostyki i alarmu

+ Funkcja drukowania

Dane techniczne:

e Grubosé przektadki min. 5.5mm ~ 24mm

e Min. rozmiar 200 mm x 200 mm

e Max. rozmiar2.500 mm x 2.500 mm

e Wydajno$é¢ min. 1,500~2,000 (8h/dzien, 1,000mm x 1,000mm)
e Czascyklu 20Sec (1,000mm x1,000mm)

e Predkos¢ pracy  30m-50m/min.

e Zrédio zasilania ~ AC380V 3ph 50Hz

e Moc 6kw

¢ Cisénienie powietrza 6kgf/cm2

2.4 Automat do wypetniania ranek dystansowych absorberem wilgoci(1 szt.)

Automat wypetniajacy jednoczesnie obie strony ramy dystansowej srodkiem
osuszajgcym w sposéb automatyczny, podobnie jak podzniejsze automatyczne
zamykanie otworéw. Ciggta regulacja wysokosci gtowicy napetniajgcej pozwalajgca
na dostosowanie do wszystkich rozmiarow ramy. Objeto$¢ srodka osuszajgcego
kontrolowana w sposéb automatyczny przez ekran dotykowy. Wiercenie, napetnianie
i zamykanie dwoch bokéw ramy z automatyczng regulacjg dostosowang do
szerokosci profilu ramek dystansowych w tylnej czesci profilu.

Charakterystyka techniczna:

« Caly system sterowany za pomocg ekranu dotykowego

e Grubosé przektadki min 6 mm do 22 mm

 Latwa kontrola wszystkich narzedzi z ekranem dotykowym i programem PLC
e Mozliwosé przekodowania i monitorowania biezgcej wielkosci produkcii
Dane techniczne

e Min. Rozmiar wypetnianej ramki 300 mm x 300 mm
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e Max. Rozmiar wypetnianej ramki 2.500 x 2.500 mm
e Zrédio zasilania  AC380V 3ph 50Hz

e Cisnienie powietrza 6kgf/cm2

2.5 Drukarka do ramek (1 szt.)

2.6 Wttaczarka butylowa (1 szt.)

Whyttaczarka butylowa pokrywajaca ramki szczeliwem butylowym o szerokosciach od
6 do 19 mm. Dysze podajgce butyl ustawiane tak, aby zapewnialy réwnomierne
uszczelnienie. Pneumatyczne dziatanie procesu butylowego kontrolowane przez
PLC, ktéry elektronicznie reguluje temperature masy butylowej. Urzadzenie
wyposazone w Timer pozwalajagcy na wstepne podgrzewanie butylu przed
rozpoczeciem pracy. Urzgdzenie pozwalajgce regulowaé wysokos$é podawania masy
w zaleznosci od rozmiaru ramki. A szeroko$é dyszy powinna by¢ kontrolowana w
Sposob automatyczny w sposéb pneumatyczny i hydrauliczny. Predko$¢ przenos$nika
regulowana w skali min. 5 stopniowej. Mozliwo$é kontrolowania dtugosci aplikacji

butylowej i monitorowania aktualnej wielkosci produkcji na ekranie dotykowym

Charakterystyka techniczna:
e Automatycznie kontrolowana szerokoéé dyszy

e Doktadna kontrola objetosci butylu

e Zmienna predkos$¢ robocza i wysoko$é robocza
¢ Wydajna objeto$¢ butylu min. 12 kg

* Mozliwos¢ kontrolowania doktadnej temperatury

 tatwa kontrola wszystkich narzedzi z ekranem dotykowym i programem PLC

* Mozliwos¢ przekodowania monitorowania biezacej wielkosci produkciji
e Funkcja autodiagnostyki i alarmu
e Funkcja zakrzywionego elementu dystansowego

Dane techniczne:

e Grubos¢ przektadki 6mm, 9mm, 12mm, 16mm, 19mm
e Min. Rozmiar obrabianej ramki 250 mm x 250 mm

e Max. rozmiar obrabianej ramki  2.500 x 2.500 mm

e Predkos$¢ butylu  Om-25m/min.

e Objetos¢ butylu min. 12L

e Zrédlo zasilania  AC380V 3ph 50Hz

¢ Moc catkowita 3.75kw

e Cisnienie powietrza 8kgf/cm?2
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2.7 Wttaczarka z dwu-komponentowym materiatem uszczelniajgcym (1 szt.)

Charakterystyka techniczna:

e Zapobieganie zjawiskom pulsacji poprzez przyjecie ilosciowego uktadu
pompowedo.

e Doktadna i tatwa regulacja szybko$ci mieszania

o Wbudowana grzatka umozliwia doktadne roztadowanie niezaleznie od zmian
temperatury

e Mozliwoéé zastosowania Wielosiarczki/Poliuretan/Silikon

Dane techniczne:

« Cisnienie powietrza 8kgf/cm2

e Zakres mieszania min. 6:1 —14:1 regulowane

e Cisnienie robocze min 22Mpa

e Max. llo$¢ wyttaczania 10L/min.

2.8 Stot do uszczelniania manualnego (1 szt.)

Charakterystyka techniczna:

e Wymiary stotu 800mm(H)x1100mm(W)>1,100mm(L)
e Zrédto zasilania AC380V 3ph 50Hz

e Max. wymiar obrabianego szkia 2000 x 2000

e Min. wymiar obrabianego szkta 500 x 500

e Moc 0.18kW

o Cechy 90°obrod za pomocg sterownika noznego

e Mocne trzymanie za pomocg przyssawki podcisnieniowej

e System kontroli

e Sterowanie nozne

2.9 Przeno$nik ramek dystansowych (1 szt.)

Charakterystyka techniczna:

e Wymiary 2,700mm(H)x3,100mm(W)*2,400mm(L)
e Zrodio zasilania AC380V 3P 50Hz
e Moc 0.37kW

o Silnik zapewniajgcy zwiekszong produktywnos¢
e System kontroli
e Sterowanie nozne

2.10 Manualna zatepiarka pasowa wraz ze stotem (1 szt.)

Charakterystyka techniczna:
e Wymiar pasa min. 1800x80 [mm]
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e Maksymalny wymiar szkta do zatepienia 1800x1800 [mm]

e Zasilanie = AC380V/3P/50Hz
e Moc zainstalowana 2,2 [kW]

e System kontrolny

e Wigcznik gitéwny

3. Dwustronna pozioma krawedziarka (1 szt.)

Charakterystyka techniczna:

¢ Maksymalny wymiar obrabianego szkta 3000 [mm|]

e lloS¢ wrzecion 11+ 11

e Predko$¢ otwierania zamykania maszyny 1 - 12 [m/min]
» Predkos¢ obrébki szkta 0,5 — 10 [m/min]

e Minimalny wymiar obrabianego szkta  300x300 [mm]
e Zakres grubosci szkta min 3 — 25 [mm]

e Tolerancja przekatnej + 0,5 [mm/m]

» Tolerancja réwnolegtosci bokéw + 0,1 [mm/m]

e Tolerancja fazowania + 0,3 [mm/m]

e Szerokos¢ fazowania min 0,5 — 3 [mm]

e Moc zainstalowana 51,75 [kW]

e Zasilanie  380V/50Hz

e Standard polerowania Jednolity potysk

4. Centrum obrébcze CNC do wiercenia i szlifowania szkta (1 szt.)

Charakterystyka techniczna:
e Maksymalny wymiar obrabianego szkta 2000x3000 [mm]

e Minimalny wymiar obrabianego szkta  500x500 [mm]
e Zakres grubosci szkta min 5-19 [mm]

e llos¢ osi min 5

e Moc zainstalowana 22[kW]

e Moc wrzeciona 2x7,5[kW]

» Predko$¢ obrotowa wrzeciona 0 - 12.000 [r.p.m.]

o llo$¢ pozycji w magazynku narzedzi 2 x6

e Korpus Stal konstrukcyjna spawana gazowo,
Wyposazenie dodatkowe:

e Uchwyt narzedziowy 12 sztuk

e Narzedzia Skrzynka narzedziowa 1 zestaw

» Narzedzia Skrzynka z narzedziami dedykowanymi do wrzeciona 1
zestaw

¢ Automatyczny magazyn narzedzi na 2x6 pozyciji 1 zestaw
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5. Dostawca jest zobowigzany w kosztach dostawy maszyny przeprowadzié
szkolenie z obstugi dla pracownikéw Zamawiajacego w siedzibie
Zamawiajgcego.
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NIP 815-1067-56-0

Tel. 693 878 238
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